FICHA DE DADOS TECNICOS / SEGURANCA

DADOS DA EMPRESA DETENTORA DO REGISTRO:

Razao Social: Projetando Solugdes - Pesquisa, Desenvolvimento, Indistria e Com. Ltda. Endereco Matriz (escritério):
SAA-Norte, Quadra 01, n° 760, Brasilia-DF. CEP:70632-100

Fone: (61) 3361-0311 CNPJ: 05.587.801/0001-19

Inscricao Estadual: 07.443.675/001-98

Endereco Filial (Fabrica): Jardim Planalto, Rua 26, Quadra 70, Lote 37, Luziania-GO. CEP: 72.870-000
Fone: (61) 3615-3687 CNPJ: 05.587.801/0002-08
Inscricdo Estadual: 10.386.588-8
Autorizacao de Funcionamento no Ministério da Saude — ANVISA: N° 303120.9
Publicado no D.O.U. (Diario Oficial da Uni&o) em 12/09/2005. Registro no CTF: Matriz n° 1603135 —
Filial n°: 1792857

TOTAL LIMP GEL
Categoria do produto: Produto Biol6gico. Nome do Produto

e Marca: TOTAL LIMP GEL Prazo de Validade: 02 Anos.

Registros:

Apresentaco ANVISA IBAMA
500ml 331200003.001-4

5L 331200003.002-2

20L 331200003.003-0 0883/09-10
50 e 200L 331200003.004-9

1.000L

Forma fisica: Gel.

Classificacao taxondmica dos agentes bioldgicos ativos e nomes cientificos.
1.1 - Microorganismo: Pseudomonas putida.
1.2 - Origem: Nativa.
1.3-TSCA - n° CAS: 68332-91-2

1.4 — n° minimo de microrganismos viaveis: 2,0 x 108 UFC/g )
Os componentes complementares da formulagdo séo o Glicerol, Agar-Agar e Agua.

Nome técnico Glicerol Agar-Agar Agua
N° CAS 56.81-5 9002-18-0 7732-18-5
Sindénimo Glicerina Gelose Agua
Nome comercial Glicerina Agar-Agar Agua
. . 3,6-anidro-L- Protoxido de
Nome Quimico 1,2, 3 propanotriol galactose hidrogénio
Estado Fisico Liquido xaroposo Sélido Liquido
Peso Molecular 92,09 Aprox. 120.000 18,01
Férmula estrutural C3H803 (C12H1809)n H20
Solubilidade Soltvel em 4gua e alcool Soltvel em aguaem ebulico.
Forma Gel em temp.de 35 a45°C.
pH Neutro Neutro Neutro
Densidade real 1,2600 kg/cm3 a 40°C. 1,0 kg/cm3 a 40 °C.
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Apresentacéo:

1. Embalagem da apresentacdo de 500ml: Material: Frasco
plastico opaco em PP(Polipropileno)
Tampa com lacre em PP(Polipropileno)
Capacidade: 500 ml.
Acondicionamento: 500ml do produto TOTAL LIMP Gel.
Embalagem secundaria: caixa de papeldo com 12 frascos de 500ml com dosador de 60ml.

2. Embalagem da apresentacdo de 5L: Material:
Gal&o em PP(Polipropileno)
Tampa com lacre em PP(Polipropileno)
Capacidade: 5 litros.
Acondicionamento: 5 litros do produto TOTAL LIMP Gel.

3. Embalagem da apresentacdo de 20L: Material: Bombona
plastica em PP(Polipropileno)

Tampa com lacre em PP(Polipropileno)
Capacidade: 20 litros.
Acondicionamento: 20 litros do produto TOTAL LIMP Gel.

4. Embalagem da apresentacdo de 50L:

Material: Bombona plastica opaca em PP(Polipropileno)
Duas tampas com lacre em PP(Polipropileno)

Capacidade: 50 litros.

Acondicionamento: 50 litros do produto TOTAL LIMP Gel.

5. Embalagem da apresentacio de 200L:

Material: Bombona plastica opaca em PP(Polipropileno)
Duas tampas com lacre em PP(Polipropileno)

Capacidade: 200 litros.

Acondicionamento: 200 litros do produto TOTAL LIMP Gel.

6. Embalagem da apresentacdo de 1.000L:
Material: Conteiner plastico opaco em PP(Polipropileno)
Duas tampas com lacre em PP(Polipropileno)
Capacidade: 1.000 litros.
Acondicionamento: 1.000 litros do produto TOTAL LIMP Gel.

DADOS DE EFICACIA DO MICROORGANISMO UTILIZANDO METODOS RECONHECIDOS PELA
COMUNIDADE CIENTIFICA.

O TOTAL LIMP é um produto hioldgico a base de bactérias que possui uma grande atividade de biodegradacéo.

O perfil genético dos microorganismos presentes no produto tem grande similaridade entre as espécies P. putida e
Pseudomonas fluorescens, e por fazerem parte de um grupo taxondmico bastante heterogéneo, com muitas espécies
referidas como biotipos ou biovariedades e por isso em geral podem ser classificadas como Pseudomonas sp.
Classificacdo taxonémica: Reino: Bactéria, Filo: Proteobacteria, Classe: Proteobacteria, Ordem: Pseudomonadales,
Familia: Pseudomonadaceae, Genus: Pseudomonas, Espécie: Pseudomonas putida (Biotype A). Seu metabolismo

é sempre respiratorio, em ambiente aerébio usa como aceptor de elétrons 0 O2 e em ambiente anaerdbio, NO-,
desta forma sdo bactérias Facultativas, podem ser utilizadas em sistemas de tratamento aerébios e anaerébios.
Apresentam uma versatilidade metabdlica muito grande que se traduz em sua capacidade de utilizar como fonte
de carbono substratos muito variados, como um grande nimero de compostos heterociclicos e aromaticos, oxidam

acucares (incompleta), oxidam uma grande variedade de compostos organicos, como lipideos e proteinas. Sdo bactérias
formadoras de flocos, esta caracteristica é de grande importancia nos sistemas de tratamento, pois aumenta a
eficiéncia do sistema, clarifica o efluente, solucionando problemas com crescimento anormal de bactérias filamentosas,
entre outras atividades que fazem deste um produto impar no tratamento de aguas residudrias.
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DADOS MORFOLOGICOS

Pseudomonas sp, (P. putida var.) , ¢ uma bactéria que pertence ao grupo P. fluorescens, bacilo Gram negativo, que
mede 2 um de cumprimento, apresenta 5 flagelos polares de 5a 7 pm de extensdo. E encontrado no meio ambiente
(solo- agua) e ndo fazem parte da flora normal humana.

G) DEGRADANDO LIPIDIOS

1. CARVALHO, Patricia de Oliveira, CAMPOS, Paula Renata Bueno, NOFFS, Maximiliano D'Addio

et al. Application of microbial lipases to concentrate polyunsaturated fatty acids. Quim. Nova.
[online]. Jan./Feb. 2003, vol.26, no.1 [cited15August2005],p.75-
80.AvailableWorldWideWeb:<http://www.scielo.br/scielo.php?script=sci_arttext&pid=S0100-
40422003000100014&Ing=en&nrm=iso>. ISSN 0100-4042.

1.1” As lipases verdadeiras (triacilglicerol acilhidrolases E.C.3.1.1.3) sfo enzimas que catalisam a hidrolise total ou
parcial de triacilglicerol (TAG) fornecendo diacilglicerol (DAG), monoacilglicerol (MAG), glicerol e acidos graxos livres”;

“Na selecdo de lipases microbianas utilizadas para aumentar os niveis de AGPI do dleo de sardinha ap6s reacao
de aciddlise, a lipase de Pseudomonas sp apresentou a maior capacidade entre as lipases testadas, tendo o
contelido total destes acidos graxos atingido 44% nos acilgliceréis, comparado com 29% do dleo de sardinha
original.”.

1.2. CASTRO, Heizir F. de, MENDES, Adriano A., SANTOS, Jilio C. dos et al. Modification of oils
and fats by biotransformation. Quim. Nova. [online]. Jan./Feb. 2004, vol.27, no.1 [cited 15 August
2005], p.146-156. Available from World Wide Web:
<http://www.scielo.br/scielo.php?script=sci_arttext&pid=S0100- 40422004000100025&Ing=en&nrm=iso>.
ISSN 0100-4042.

“Para aplicagdo industrial, a especificidade da lipase é um fator crucial. A enzima pode ser especifica com relagéo
a molécula acida ou alcoodlica do substrato. As lipases sdo divididas em 3 grupos baseados em sua
especificidade. Lipases ndo especificas (ex:produzidas por Candida rugosa, Staphylococcus
aureus,Chromobacterium viscosum e Pseudomonas sp.) quebram as moléculasde acilglicerol na posicao
randémica, produzindo acidos graxos livres, glicerol, monoacilglicer6is e diacilglicerdis como
intermediarios. Neste caso, os produtos sdo similares aqueles produzidos por catalise quimica, porém com
menor grau de termodegradagdo, devido a temperatura na biocatélise ser bem inferior.”

CLASSIFICACAO DAS ENZIMAS - LIPASES

1-HIDROLASES

As hidrolases constituem uma classe muito extensa de enzimas que tém como fun¢do priméria o desdobramento de
compostos através da quebra de ligacBes por reac¢do com a agua (hidrélise):

A+H20-B+C

As reaccOes de hidrélise sdo fortemente deslocadas no sentido de formacgdo dos produtos.

Incluem-se as lipases, proteases, nitrilases e esterases, entre outras, que hidrolisam respectivamente: lipidos,
péptidos, nitrilos e ésteres e varios tipos de ligacbes de grupos fosfato a compostos organicos.

1.2 - ENZIMAS HIDROLITICAS

As enzimas hidroliticas sdo, como ja foi referido, capazes de hidrolizar lipidos, péptidos, nitrilos e

ésteres e varios tipos de ligacdes de grupos fosfato a compostos orgéanicos. O segundo digito da classificacdo refere-
se ao tipo de ligacdo hidrolisada: éster, glicosidica (ligando porgdes de carbohidratos), peptidica, ligacbes CN em
ndo péptidos e anidridos acidos.

LIPASE
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As lipases tém sido definidas nos trabalhos mais recentes, simplesmente como carboxilesterases que
hidrolisam acilglicerois de cadeia longa, ou seja, com cadeia acila com mais de 10 atomos de carbono. Enzimas que
apresentam a capacidade de hidrolisar apenas acilglicerdis de cadeia com menos de 10 carbonos sdo tidas
genericamente como esterases (Jaeger et al., 1999; Ferrato et al., 1997; Verger, 1997; Jaeger et al., 1994).

Os substratos naturais para lipases sdo 6leos e gorduras contendo triacilglicerois constituidos de &cidos
graxos de cadeia longa, ou seja, ligacBes éster triplices, enquanto esterases atuam sobre ligacdes éster Unicas,
liberando &cidos graxos de baixa massa molar (Bier, 1955; Brockman, 1984). Deve-se enfatizar, entretanto, que
a maioria das lipases pode hidrolisar os substratos de esterases, enquanto o inverso ndo é verdadeiro (Jaeger et al.,
1999).

Dentre as bactérias produtoras de lipases estdo disponiveis comercialmente as enzimas de Pseudomonas
sp., Pseudomonas fluorescens e Bulkholderia cepacia, que vém sendo empregadas na sintese de compostos quirais
e as lipases Burkholderia sp. e Arthrobacter sp., utilizadas na determinagdo diagndstica de triacilglicer6is. O
rapido crescimento celular, em relagdo aos fungos, se constitui em uma das vantagens das fontes bacterianas
como produtoras destas enzimas (Jaeger et al., 1999).

PRODUTOS OBTIDOS EM MEIO AQUOSO

A reacdo tipica catalisada pelas lipases em meio aquoso € a hidrolise de éster. Esta reacdo ocorre via hidrélise
seqliencial dos grupos acila no glicerideo, de tal forma que, num dado momento, a mistura reacional contém nao
somente triglicerideo, agua, glicerol e &cidos graxos, como também diacilglicerdis e monoacilglicerdis (Figura 1). O
processo enzimatico ndo somente reduz os requerimentos energéticos como também previne a decomposicao de
alguns &cidos graxos.
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Figural -
Hidrdlise seqliencial dos grupos acila no glicerideo, catalisada por lipases.

DEGRADANDO PROTEINAS

As Pseudomonas sp secretam a enzima Peptidase (metalloprotease).

Metalloprotease é o mais diverso dos quatro tipos principais de proteases, com mais de 50 familias
identificadas.

Secretam as Peptidases da familia M10, subclan miliampére (M)

DEGRADANDO CARBOIDRATOS

A degradacéo dos Carboidratos pelas Bactérias Pseudomonas sp é realizada através do Ciclo de Entner —
Doudoroff, onde ocorre a conversdo das hexoses a piruvato (tal como a glicélise).

glicose + 2 NAD+ + 2 ADP + 2 Pi — 2 NADH + 2 4cido pirdvico + 2 ATP + 2 H20 + 2 H+ (Glicdlise)

* Origina 1 ATP, 1 NADPH e 1 NADH por molécula de glucose.

« Utilizado por Pseudomonas, Rhizobium, Azotobacter, Agrobacterium e Enterococus faecalis.
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DEGRADANDO HIDROCARBONETOS DE PETROLEO

A biorremediacdo é uma das poucas tecnologias disponiveis para destruir compostos organicos €, por essa razéo
é largamente utilizada para tratamentos de hidrocarbonetos de petréleo, hidrocarbonetos semi-volateis, compostos
de BTX (benzeno, tolueno e xileno) e outros compostos volateis.

Varios trabalhos cientificos de biodegradacédo de solo citam o uso das Pseudomonas como 0s microorganismos
de maior atividade, e, sobretudo, as Pseudomonas putida e fluorescens na degradagdo de Anéis Aromaticos e
Derivados de Petroleo.

TULEVA et al. (2002) relataram a producdo de biossurfactante por bactérias Pseudomonas putida
cultivadas sobre substratos pouco soltveis, como hexadecano, ou sollveis, como glicose, cuja natureza quimica do
surfactante é ramnolipidica. HEALY et al.(1996), verificaram a producdo de ramnolipidio, contendo grupos ester
e carboxil ligados a porcdo lipidica hidrofdbica, por P. fluorescens cultivada sobre éleo de oliva virgem.

As aplicacbes biotecnoldgicas dos ramnolipideos sdo inGmeras, principalmente para aplicagio em remediacdo
em casos de contaminacdo envolvendo hidrocarbonetos policiclicos aroméaticos (HPA), hidrocarbonetos bifenois
policlorados (HBP) e petroleo.

KOCH et al. (1991), descreveram que o aumento da biodegradagdo de alcanos pela adi¢do de ramnolipideos
deve-se possivelmente a diminuicdo da hidrofobicidade da superficie celular, apés a extragdo do
lipopolissacarideo do envelope celular pelo ramnolipidio, possibilitando um contato direto entre as células e o
hidrocarboneto.

EINALIDADE DE USO DO PRODUTO:

O tratamento de efluentes com aporte de microorganismos, TOTAL LIMP , possui a caracteristica de promover uma
melhora geral no sistema, retirando o passivo como incrustacdes provocadas geralmente por emulsdes de 6leo e
matérias organicas, possui a funcdo de fortalecer a biomassa microbiana natural do sistema, tamponar o pH do
meio, reduzir maus odores e depurar matéria organica.

Um dos pontos principais do tratamento realizado com o TOTAL LIMP é a estabilidade a variacdes de carga e de
vazdo. Quando adicionado a areas contaminadas, de sistemas aerébios ou anaerobios, 0s microorganismos se
multiplicam e sintetizam uma grande quantidade de enzimas realizando a hidrélise das grandes moléculas organicas.
O TOTAL LIMP age de forma adjuvante no processo de tratamento, facilitando desta forma a atividade dos
microorganismos especificos das demais fases de degradacao, fazendo com que o sistema funcione com uma alta
capacidade de depurar a matéria organica. Para uma eficiente atividade dos sistemas de tratamento de esgotos é
imprescindivel que o tratamento secundario seja totalmente efetivo. Esta fase do tratamento destina-se a
degradacao bioldgica de compostos carbonaceos, que realizam a decomposicdo de carboidratos, 6leos e graxas e
proteinas a compostos mais simples, tais como: CO2, H20, N2 e 02.

Entretanto os altos niveis de matéria organica, sobretudo das taxas de 6leos e graxas, bem como os langamentos
inconstantes de altas cargas industriais e de despejos de caminhdes limpa-fossa, entre outros, causam um
desequilibrio nos sistemas biologicos. Estes fatos provocam decréscimo na eficiéncia das ETE's, emissdo de maus
odores e aumento no risco de danos ao meio ambiente e é um real risco a satde da populagéo.

A aplicacdo do TOTAL LIMP implementa ao sistema de tratamento uma carga macica de microorganismos
especificos na degradagdo dos compostos carbonéaceos, propiciando uma otimizacdo do sistema, que além dos

beneficios listados abaixo promove uma grande economia de energia elétrica:
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De forma geral o tratamento com TOTAL LIMP é realizado em trés fases:
1° fase - Fase para retirada do passivo do sistema:
Esta fase dura em média 15 dias, e ndo temos a pretensdo de observar melhorias. Algumas vezes nesta fase

pode ocorrer uma ligeira piora do sistema pela retirada agressiva de crostas acumuladas no sistema.

2° fase - Fase inicial de melhora do sistema:
Esta fase dura aproximadamente 30 dias. Nesta fase a reducdo de mau odor é percebida, bem como,

melhoras nos resultados gerais.

3° fase — Fase de estabilidade do sistema:
Esta fase dura aproximadamente 30 dias. ApoOs esta fase o sistema estara equilibrado e apresentando
altos indices de eficiéncia em todos os pardmetros. Sendo assim, o sistema estara estabilizado ap6s 75 — 90 dias

de tratamento.

TOTAL LIMP promove um aumento na eficiéncia de todos os processos unitarios do sistema de

tratamento:

DECANTADORES PRIMARIO E SECUNDARIO:

Estes sistemas unitarios tem como funcéo principal a remocédo dos sélidos através de um processo fisico de
sedimentagcdo, onde também ocorrem processos de degradacdo bioldgica da matéria organica.

O TOTAL LIMP Possui uma grande atividade depuradora da matéria organica, sobre tudo na degradacdo de 6leos e
Graxas, bem como, possui a caracteristica de realizar um processo de coagulacao/floculacdo bioldgica.

Melhorias na atividade dos Decantadores:

v Aumento da coagulacio/floculacio: E ocasionada pela neutralizacdo bioldgica das cargas elétricas dos coldides e das
particulas pequenas induzindo a formac&o de flocos. Outro mecanismo é o fato das bactérias Pseudomonas spp. (Putida
var.)fazerem parte do grupo de microorganismos formadores de flocos, desta forma o uso do TOTAL LIMP propiciard um
efluente mais clarificado;

v" O aumento da capacidade de sedimentacdo do DP aumentara a capacidade de
remocao de fosforo do sistema;

v'A remocdo de gordura e de escuma sera otimizada, sendo desta forma, enviada
uma carga de Matéria Organica com maior facilidade de ser depurada nos reatores
aerébios;

v' A carga de s6lidos enviada ao reator aerébio sera diminuida.

v" Aumento na remocéo de DBO5.

v' Propiciara uma maior estabilidade ao tratamento secundario frente a choques de

carga.

ADENSADOR DE LODO POR GRAVIDADE:

No Adensador de Lodo por Gravidade, os principais beneficios observados serdo os
seguintes:
v Eliminagao ou redugéo drastica do mau cheiro;
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v Clarificagdo do efluente sobrenadante de retorno;

v/ Diminuicéo na carga de solidos;

EQUALIZADOR:

Esta unidade possibilita uma enorme vantagem ao sistema pelo fato de, entre outras, regular a vazéo e pH de
entrada no sistema, possibilitando uma atividade mais estavel e de facil operacdo. Entretanto o fato do efluente
ficar retido propicia exalagdo de maus odores, bem como, o depdsito de sélidos, o que causara um assoreamento do
local.

A utilizagéo do produto TOTAL LIMP GEL propiciara:

v'Uma prévia e eficiente degradacdo bioldgica do efluente, enviando desta forma,
menores cargas ao sistema;

v Eliminagao ou redugéo drastica do mau cheiro;

v" Degradacéo bioldgica da massa organica decantada, retardando assim o tempo de

assoreamento.

TOTAL LIMP EM PROCESSOS DE LODOS ATIVADOS

A principal funcéo do tratamento bioldgico é o de remover a matéria organica dissolvida e coloidal do efluente. As
bactérias na presenca de oxigénio sdo capazes de oxidar a matéria orgénica dissolvida transformando-a em novas
células e gases.

Durante a oxidagdo da matéria orgénica as bactérias sdo capazes de se flocularem, possibilitando sua separacéo
da fase liquida pelo processo de decantacdo em uma unidade.

O processo dos lodos ativados é composto basicamente por duas unidades: o reator biolégico, onde ocorre a
transformagédo da matéria organica em massa microbiana e o decantador secundario, local onde a fase sélida (massa
microbiana floculada) é separada da fase liquida (efluente tratado), por sedimentacéo.

MICROBIOLOGIA DE LODOS ATIVADOS

O lodo do processo de Lodos Ativados é constituido por flocos. Estes flocos sdo formados por fragmentos orgénicos ndo
digeridos, por uma fracdo inorganica (por exemplo grdos de areia), por células mortas e, principalmente, uma
grande variedade de bactérias dos géneros: Pseudomonas, Achromobacter, Flavobacterium, Citromonas, Zooglea,
além de bactéria filamentosas, tais como: Nocardia sp, Sphaerotilus natans, Microthrix parvicella, Thiothrix, etc.

A estrutura do floco é subdividida em dois niveis: macroestrutura e microestrutura.

A macroestrutura é formada por bactérias filamentosas, sendo consideradas o esqueleto do floco.

A microestrutura é a base do floco sendo composta de agregados de células. Alguns problemas

OPERACIONAIS EM SISTEMAS DE LODOS ATIVADOS

Um dos principais problemas operacionais existentes em um sistema de tratamento biolégico por lodos
ativados € a baixa sedimentabilidade do lodo bioldgico nos decantadores secundarios. Esta ma
decantabilidade geralmente estd associada ao crescimento excessivo das bactérias filamentosas em relagédo as
formadoras de flocos, ocasionando arrastes de solidos no efluente final. Este problema é conhecido como bulking
filamentoso, ou por uma situacao inversa a esta, pin-point.

Outro fator que pode influenciar negativamente o sistema de lodos ativados é a presenca de substancias toxicas ou
potencialmente inibidoras, que podem ser descarregadas pelos efluentes  industriais. Alguns

problemas em tratamentos biolégicos foram
responsabilizados pela presenca em quantidade excessiva de Oelos e Graxas.
Os altos niveis de 0leos e graxas emitidos por efluente de laticinios passam a formar uma emulséo do lodo, acumulando
gradativamente no sistema e causa acumulo na superficie e interior dos flocos, prejudicando o transporte e absor¢éo de
substratos de oxigénio.

TOTAL LIMP EM PROCESSOS DE LODOS ATIVADOS
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As bactérias presentes no TOTAL LIMP, Pseudomonas sp, sdo muito eficazes na degradacdo biol6gica de
sistemas de lodos ativados, bem como, muito Uteis para prevenir e solucionar problemas como ineficiéncia do
sistema, flotacdo do lodo biol6gico e exalacdo de maus odores. Estas bactérias fazem parte da biota natural
encontrada nestes sistemas, garantindo desta forma seguranca total na utilizacéo do produto.

Sua atividade ndo esta relacionada com o poder de multiplicacdo dos microorganismos e sim com sua alta
capacidade em secretar enzimas. As bactérias sdo muito seletivas e desta forma quando adicionadas a um local
adverso realizam uma pequena multiplicacdo e produzem uma grande quantidade de enzimas e ap6s morrem. Sua
carcaca carbonécea serve como substrato para outras bactérias e desta forma a adicdo do TOTAL LIMP ao sistema
ndo provoca um aumento no descarte do lodo.

O tratamento com TOTAL LIMP ¢é altamente eficaz na remocdo de matéria organica. Este fato seria um problema,
pois uma baixa relaco de A/M favorece o bulking filamentoso, entretanto, as Pseudomonas sp sdo
microorganismos formadores de flocos e com sua adi¢do constante acabam prevalecendo no sistema. Este fato
além de garantir grande estabilidade, valida o uso do TOTAL LIMP para recuperar sistemas acometidos pelo
bulking filamentoso.

As Pseudomonas sp sdo 0s microorganismos com a mais alta capacidade de secretar as enzimas Lipase. Os problemas
varios problemas neste tipo de sistema de tratamento sdo ocasionados pelos altos niveis de éleos e graxas muitas
vezes ndo sdo considerados como graves, entretanto por serem continuos provocam a impermeabilizacdo dos flocos
diminuindo gradativamente a eficiéncia do sistema, provocando acimulo de grandes quantidades de lodo
dificultando e onerando seu destino, prejudicam o processo de nitrificagdo, bem como, propiciam a emissdo de
maus odores.

O processo aerdbico no sistema de Lodos Ativados propicia uma grande degradacdo da Aménia mas néo do
nitrogénio. A diminui¢do dos indices de Nitrogénio s6 é alcancada pela desnitrificagdo. As Pseudomonas sdo 0s
microrganismos mais importantes no processo de desnitrificagdo. Em sistemas que possuem zonas andxcas no reator
biol6gico pode-se reduzir estas taxas drasticamente.

O uso do TOTAL LIMP promovera ao sistema de lodos ativados uma alta capacidade depurativa, clarificagdo do
efluente final, estabilidade as varia¢fes de cargas, minimizar maus odores e podera reduzir o volume de lodo
destinado.

BENEFICIOS EM SISTEMAS AEROBIOS:

v Aumento na eficiéncia do sistema: Produto altamente eficaz na remocédo de matéria
orgénica;
v'Previne e resolve problemas com bulking filamentoso e pin-point;
v/ Economia energética: O sistema podera operar com taxas de O2 mais baixas
alcancando a mesma eficiéncia de operacdo. Ndo serd necessaria 0 constante aumento de oxigenacao para
controle de bactérias filamentosas;
v Altas taxas de Oleos e Graxas provocam, de maneira gradativa e continua, a
impermeabilizacdo dos flocos diminuindo gradativamente a eficiéncia do sistema.
TOTAL LIMP degrada Oleos e Graxas.

v Clarificacdo do efluente final;

TOTAL LIMP EM REATORES ANAEROBIOS:

Em sistemas de tratamento de efluentes que utilizam Reatores Anaerobios, TOTAL LIMP age como um

“limpador” e “ativador” do sistema, solucionando problemas como: baixa eficiéncia, acimulo de gordura na parte
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superior do reator, obstrugao da tubulacdo de saida de géas, geracdo de maus odores, aumento da pressao interna
ocasionando rupturas estruturais, demora no “start” do sistema, efluente com alta turbidez e baixa remocéo de

sélidos, arraste de lodo, baixa remocao de 6leos e graxas e instabilidade a choques de vazao e de carga.

BENEFICIOS GERAIS MAIS EVIDENTES NO USO REGULAR DO TOTAL LIMP:

v TOTAL LIMP substitui com vérias vantagens o uso de produtos quimicos na

entrada de sistemas de tratamento, utilizados com a func¢édo de reduzir odores. Evitando o uso de
produtos quimicos no inicio de sistemas de tratamento previne- se 0 envio de tragos de metais pesados aos
sistemas biologicos. O acimulo dos metais pesados sdo danosos a biota local tornando o sistema fragil a

possiveis choques de carga;

\

Eliminac&o ou redugdo dréstica do mau cheiro;

\

Reducdo de custos com produtos quimicos utilizados na entrada da ETE com a
finalidade de reduzir maus odores;

Reducdo de custos com energia elétrica;

Reducdo de custos com produtos quimicos utilizados no polimento final;

Reduz as taxas e Nitrogénio Amoniacal — previne a eutrofizagéo;

Reduz as taxas de Fosforo - previne a eutrofizacéo;

Reducdo das bactérias patogénicas;

SRR NN NN

Diminuigdo da formagéo de espuma — Miniminiza trabalho e mau cheiro;

<\

Diminuicdo significativa do lodo decantado — Redug¢&o nos custos de manejo e
destinacéo;

Diminuicéo da borra flotada - Redugdo nos custos de manejo e destinacao;

Melhora os niveis de DBO, DQO e todos os parametros exigidos;

Produto de fécil aplicacdo — Reduz custos com manutengdes e aplicaces.

Recupera sistemas anerdbicos inoperantes (ativa lodo aerébico e anaerdbico)

AN N N N

Produto de fécil aplicacdo — Reduz custos com manutengdes e aplicaces.

PROBLEMAS NO USO DE SISTEMAS ANAEROBIOS — SOLUCAO TOTAL LIMP:

a) Partida do Biodigestor:
Longos periodos, de 4 a 6 meses, sdo necessarios para a partida do processo como resultado das baixas taxas de
crescimento das bactérias anaerdbicas.

OBS 1: O TOTAL LIMP é utilizado com sucesso para dar a partida em biodigestores. O TOTAL LIMP realiza o
“start” do reator em aproximadamente 5 dias, dado ao fato de que as bactérias presentes no produto serem
facultativas, isto é, exercerem funcdo tanto em sistemas aerdbios como anaerdbios. Sua caracteristica de grande poder
de depuracdo da matéria organica facilita a atividade das bactérias anaerdbicas locais, permitindo desta forma um
sistema equilibrado e propicio a producéo do gas metano em poucos dias.

b) O efluente do biodigestor torna-se acido:
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Este problema indica que a metabolizagdo anaerdbia ndo estd ocorrendo de forma completa e satisfatoria. A fase
acidogénica esta prevalecendo sobre a metanogénica. I1sso pode ter ocorrido por: Tempo de retencdo insuficiente;
Sobrecarga organica; Queda brusca de temperatura; Entrada no biodigestor de material toxico as bactérias.

Quando ocorrem problemas no equilibrio entre a fase acidogénica e metanogénica existem outros sintomas
detectaveis: A eficiéncia de remocdo de DBO diminui e; Efluente do biodigestor apresenta mau cheiro.

OBS 2: O uso do TOTAL LIMP em sistemas de tratamento de efluentes tem demonstrado uma eficiente resposta a
esse tipo de problema. O principais fatores responsaveis por estes problemas sdo:

1 - Sistema muito sensivel a alteragdes de carga e vazdo. TOTAL LIMP promove uma grande estabilidade aos
sistemas anaerobios pois as bactérias presentes no produto tem uma grande atividade de degradar os constituintes do
efluente de forma que sobrecargas de vazdo e de carga poderdo ser mais facilmente corrigidas e suportadas
pois diariamente sera adicionado ao sistema nova carga destes microorganismos especificos.

2 — Entrada de material t6xico no reator. Os materiais toxicos sao principalmente as cargas de dleos e graxas
que se acumulam no sistema e gradativamente geram tais problemas. Os microorganismos presentes no
TOTAL LIMP secretam uma grande quantidade de enzimas lipase que agem da forma mais eficiente para
eliminacdo deste problema.

c¢) O efluente do biodigestor fica turvo:
A turbidez do efluente do biodigestor indica problemas com a manta de lodo que pode estar sofrendo um arraste.

OBS 3: O arraste do lodo pode estar ocorrendo pelos fatores:

1 - M4 formagdo dos flocos bacterianos. Os microorganismos presentes no produto TOTAL LIMP sdo
formadores de flocos. Estes tem grande importancia para decantar o lodo e na atividade de degradacdo do efluente.
2 — Emulsdo resultante da reacdo do 6leo com a matéria orgénica e sélidos presentes no efluente. Conforme descrito
no item acima, TOTAL LIMP degrada este contaminante e soluciona este problema.

d) Acumulo de gordura no reator:

Uma alta concentragdo de gordura/6leo nos reatores provoca um aumento naconcentracdo de H2 que por
conseguencia faz com que ocorra a formagdo de Gas Sulfidrico. O gés Sulfidrico além de toxico é responsavel
pela emissdo de mau odor e resulta também na corrosdo do sistema pois torna o efluente &cido.

Outro fato problematico gerado pelas altas concentragdes de 6leos e graxas é dado pela sua toxicidade direta as
bactérias Acetogénicas e Metanogénicos. Estudos demonstram que ocorre inibigdo das atividades fisioldgicas
microbianas acentuada para efluentes contendo 100 mg/L de lipideos, em termos de producdo de biogas e em
efluentes contendo concentra¢fes acima de 500 mg/L de lipideos, a producdo do gas metano pode ser nula.

Oleos e graxas também sdo responsaveis pela formacéo de espumas e flotagdo do lodo. OBS 4: Conforme descrito

TOTAL LIMP é um étimo degradador de 6leos e graxas.
e) Entupimento da saida de gas do reator:
A emulsdo de 6leo e graxas com a matéria organica com o tempo de operacdo dos biodigestores acumula nos

sistemas de saida de gases ocasionando em decréscimo da eficiéncia do sistema, diminuicdo da producéo de gés e
pode causar danos estruturais ao reator, como rachaduras na estrutura, pelo aumento da pressao interna.

OBS 4: O uso do TOTAL LIMP em reatores anaerobicos apresenta solucéo eficiente e rapida para este problema.

MODO DE USAR:

Por se tratar de um produto biolégico sua atividade depende de diversos fatores ambientais, das
caracteristicas do efluente e da estrutura fisica da estacao de tratamento. Desta forma a dosagem de uso e a
metodologia de aplicacdo devera ser definida por nossos técnicos.

TRATAMENTO DE EFLUENTES INDUSTRIAIS:

A aplicacdo do TOTAL LIMP implementa ao sistema de tratamento uma carga macica de microorganismos
especificos na degradacdo dos compostos carbonaceos, propiciando uma otimizacdo do sistema, que além dos
beneficios listados acima promove uma grande economia de energia elétrica. Estes microorganismos produzem
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enzimas capazes de quebrar e digerir matéria organica acumulada no lodo, otimizando as estagbes de
tratamento de efluentes. Promove uma melhoria nos sistemas aumentando sua eficiéncia, bem como, reduz custos

destinacdo de lodo e de material flotado. Como grande diferencial, este produto elimina a emissdo de maus
odores em curto prazo de tempo.

Tratamento de efluentes residenciais e comerciais:: Consideramos o Equivalente Populacional e média de
refeices dia para definir que em média uma caixa de gordura apresenta uma taxa de 70mg/L de Oleos e Graxas.

REDUCAO DE MAUS ODORES:

As Pseudomonas realizam, alem da producdo de enzimas, outras atividades muito importantes para a
biorremediacdo de efluentes. Dentre elas duas estdo ligadas diretamente a redugdo de maus odores:

1° Degradacéo de Acidos Graxos de Cadeia Longa — Esta atividade permite que em sistemas anaer6bios
ndo haja a formagdo de gas sulfidrico, resultado de um mal funcionamento ocasionado pelos AGCL, resultando em
exalacdo de mal cheiro.

2° As Pseudomonas sdo bactérias Desnitrificantes — A desnitrificagdo realiza a liberagdo de Nitrogénio
livre, diminuindo assim maus odores provenientes da aménia. Desta forma diminui também os valores de
Nitrogénio amoniacal e como conseguencia reducao nos teores de Nitratos e Nitritos.

N) DESCRICAO DO SISTEMA DE IDENTIFICACAO DO LOTE OU PARTIDA:

LOTE
- A marcagdo do nimero de lote (LOTE) serd realizada no proprio balde conforme quadro abaixo. O quadro dispde de
4 linhas com numeracéao de 1 a 0. A primeira linha define o primeiro nimero, a segunda linha o segundo, e assim
por diante. Quando da marcacdo somente da primeira linha sera formando a unidade primeira, e segunda formara
uma dezena, primeira, segunda e terceira formard uma centena e primeira, segunda, terceira e quarta formardo uma
milhar. A marcacédo abaixo representa o LOTE 14 9.

DATA DE FABRICACAO
— A data de Fabricacéo serd marcada com as informagdes de Turno (1°, 2° e 3°), Dia, Més e Ano.
- A marcagdo no quadro abaixo representa: 1° Turno do Dia 22 do Més de Fevereiro do
Ano de 2005.

VALIDADE.
- A validade, conforme figura abaixo, é de dois anos a partir da data de fabricacdo. A marcacao seré realizada
nos quadros conforme esquematizacdo abaixo.

LOTE

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

DATA DE FABRICACAO

Turno Dia Més Ano

1 1 2 3 4 |5 6 7 8 9 10 |1 2 3 2005

2 11 |12 |13 14 |15 |16 |17 |18 |19 20 |4 5 6 2006

3 21 |22 |23 24 |25 |26 |27 |28 |29 30 |7 8 9 2007
31 10 |11 |12 | 2008

VALIDADE: 02 anos a partir da data de fabricacdo

N) POSSIVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS DECORRENTES DA APLICACAO DOS
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PRODUTOQOS;

O produto TOTAL LIMP n&o contém microrganismos modificados geneticamente.
A multiplicagdo bacteriana das Pseudomonas sp encontradas no TOTAL LIMP necessitam de um meio de
cultura muito especifico, desta forma quando aplicada em um efluente ela produz enzimas como mecanismo de
sobrevivéncia e por ndo conseguir se multiplcar por muito tempo, morre. Liberando como elementos finais
de sua metabolizacido CO2 , Agua, Carbono, Nitrogénio livre. Dessa forma o ingrediente ativo da formulacio ndo
provoca impacto ambiental.
Os demais componentes da formulacédo, Silicato de Aluminio e Magnésio e Diéxido de Silicio, além de serem
provenientes da moagem direta de rochas naturais sdo adicionados em volumes muito baixos, ndo sendo
também passiveis de causar impacto ambiental.
Dessa forma o produto TOTAL LIMP ndo causa impacto ambiental quando aplicado conforme instrucdes de
uso.

PREVISAO DO DESTINO DOS PRODUTOS APOS SUA UTILIZACAO;
O destino do produto ap6s sua utilizacdo no mercado Residencial ou Institucional é Fossas sépticas,
Sumidouros ou EstacBes de Tratamento de Esgoto das Cidades, podendo em alguns casos, serem lancados
diretamente em corpos de agua.
O destino quando o produto é aplicado em Efluentes Industriais normalmente sdo o0s corpos de agua.

CONDICOES DE SEGURANGCA E PROTECAO INDIVIDUAL:

1. CONDICOES DE MANUSEIO /TRANSPORTE / ARMAZENAMENTO :

v Temperatura: Conservar em temperatura ambiente.

v'Tipo de embalagem: Produto acondicionado em Balde plastico como embalagem primaria. A embalagem
primaria deve ser mantida sempre bem fechada evitando assim a evaporagdo do produto. A embalagem
priméria é acondicionada em uma caixa de papeldo, embalagem secundaria.

v Estabilidade do produto: 02 (dois) anos.

v Condigdes de armazenamento: Proteger o produto do contato direto ao sol, e umidade. Empilhamento
méaximo de 06 (seis) caixas.

v’ Incompatibilidade

v Incompativel quando utilizado em conjunto com produtos altamente 4acidos, pH inferior a 4,0, e com
produtos altamente basicos, pH superior a 9,0.

v Incompativel quando armazenado e utilizado em ambientes com temperaturas superiores a 45°C.

v Condigdes a serem evitadas: Evitar o contato com os olhos, por se tratar de um produto em p6 muito fino,
pode causar irritaco.

v EPI — manuseio: utilizar 6culos de protecdo para os olhos, luvas e mascara.

v' Contaminagdo ambiental: Trata-se de produto biodegradavel composto por bactérias que na auséncia do
contaminador sdo extintas e de material proveniente de rochas moidas, comuns no solo.

2. DADOS DE SEGURANGA A SAUDE HUMANA:

v/ Contaminagdo: O produto ndo provoca contaminagdo mesmo se for inalado, ingerido, bem como nédo
ocorre absorcao cutanea.

v’ Sintomas devidos a exposi¢édo ao produto: pode ocorrer irritacdo nos olhos.

v Primeiros socorros: Caso ocorra irritacdo, lavar com agua em abundancia.

3. INFORMACOES AO MEDICO
Fornecer a composi¢do quimica do produto inalado ou ingerido, tempo de exposicdo e periodo de contato até
atendimento médico, informar também as medidas j& tomadas.

4. COMPOSICAO E INFORMACOES SOBRE OS INGREDIENTES

v’ Preparado : Este produto é um preparado.

v' Natureza Quimica: N.D.

v Ingredientes ou impurezas que contribuam para o perigo :

v" Nome quimico ou nome genérico de cada ingrediente que contribua para o
v' Perigo: Pseudomonas sp, Dioxido de Silicio e Silicato de magnésio e aluminio.

5. IDENTIFICACAO DE PERIGOS
v Principais perigos: Poeiras podem ser liberadas quando do manuseio do produto.
v’ Efeitos agudos :
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v Inalagéo: A inalagdo causa desconforto.

v Ingestdo: N.E.

v' Pele: Pode causar irritacdo.

v Olhos: O contato com os olhos pode causar irritagdo.

v’ Efeitos Ambientais :

v AR: N.D. O produto derramado em forma de p6, sob a acdo dos ventos, podera formar nuvens de poeira.
v Agua : N.D.

v Solo: N.D.

v’ Classificagédo do produto quimico : N.A.

6. MEDIDAS DE PRIMEIROS SOCORROS

v Medidas de primeiros socorros :

v Inalacdo: Remova a vitima da area contaminada, mantendo-a deitada, quieta e aquecida. Manter as vias
respiratorias livres, removendo dentes posticos (chapa), se tiver. Ministrar respiracdo artificial, se
necessario. Administrar oxigénio e manobras de ressuscitagdo se necessario. Chamar/encaminhar ao médico

v Contato com a pele: Remova imediatamente o produto da pele com muita agua.

v" Contato com os olhos: Né&o friccionar. Remova lentes de contato, se tiver. Lavar imediatamente com agua
corrente no minimo por 20-30 minutos. Manter pélpebras abertas durante lavagem para garantir a remogéo
do produto. Encaminhar ao oftalmologista.

v Ingestdo: Nunca administre liquidos oralmente em vitima inconsciente ou em
estado de convulsdo. Chamar/ encaminhar ao médico imediatamente.

v' Ac0es a serem evitadas : Ndo administrar nada oralmente ou provocar o vomito
em vitima inconsciente ou com convulsdo.v" Notas para o médico: Tratamento sintomatico

7. MEDIDAS DE PREVENCAQO E COMBATE A INCENDIO

v Meios de extin¢do apropriados: Agu’a neblina, CO2 , Espuma, P6 Quimico.
v Meios de exting¢do contra indicados: Agua jato pleno.

v'Métodos especificos: Evacue a area e combata o fogo a uma distancia segura. Utilize diques para conter a 4gua usada no
combate. Posicionar-se de costas para vento. Usar &gua em forma de neblina para resfriar equipamentos expostos nas

proximidades do fogo.
v Equipamentos de protecdo especial para combate ao fogo : Utilizar aparelhos e protecdo de respiracdo
independente do ar ambiente e roupas de aproximagcao / protecdo & temperaturas elevadas.

8. MEDIDAS DE CONTROLE PARA DERRAMAMENTO / VAZAMENTO

v' PrecaugBes pessoais : Vestir equipamento de prote¢do pessoal. Colocar as pessoas em seguranga. Evitar
contato com os olhos e pele. Evitar a inalacéo de poeiras. Evite o contato direto com o produto.

v" Remocao de fontes de ignigdo : Eliminar fontes quentes e de ignicéo.

v Controle de poeira : Reduza a poeira usando agua em spray e/ou sistema de exaustdo de po.

v' Métodos limpeza:

v' Recuperagdo : Sempre que possivel recupere o produto com material ndo inflamavel , removendo o
solo contaminado colocando-os em tonéis ou container para seu reaproveitamento ou tratamento.

v’ Descarte : Incineragdo ou aterramento de acordo com regulamentagéo regional.

9. MANUSEIO E ARMAZENAMENTO

v Manuseio

v Medidas Técnicas apropriadas :Manuseie de acordo com a boa higiene industrial e pratica de seguranca.

v Prevencdo da exposicdo do trabalhador: Usar semi - mascara com filtro para poeiras.

v Prevencéo de incéndio e explosdo : Elimine fontes quentes e de ignicdo. Todos os equipamentos elétricos
usados devem ser blindados e a prova de explosdo. As instalacfes e equipamentos devem ser aterrados para
evitar a eletricidade estatica. N&o fumar.

v" Precaucdes ( para manuseio seguro ) : Na operacdo de carga /descarga deve- se evitar quedas das
embalagens, descidas de rampas sem protecao, rolamento em terreno acidentado para evitar furos,
amassamentos ou desaparecimento da identificacdo do produto.

v' Orientacgdes para manuseio seguro : Tambores contendo o produto deve ser armazenado sobre estrados ou
ripas de madeira, ao abrigo do sol e chuvas e longe de chamas, fogo, faiscas e fontes de calor. O
descarregamento das embalagens mais pesadas deve ser feito por meio de empilhadeiras
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v Armazenamento

v" Medidas Técnicas Adequadas : Local ventilado e afastados de produtos
quimicos incompativeis.

v' Condigdes de armazenamento:

v" Adequadas: Os recipientes devem ser armazenados em érea identificadas e

ventiladas.

v A evitar: Exposicdo de tambores sob o sol , chuva, temperaturas elevadas

v'Produtos e materiais incompativeis: Manter afastado de agentes oxidantes fortes ( cloratos , peroxidos , acidos ).
v Materiais seguros para embalagens :
v Recomendados : PVC-PP.
v’ De sinalizacéo de risco :

Classificacao conforme Norma 704 do NFPA - National Fire Protection Agency
4 — Extremo
3-Alto
2 - Moderado
1-Leve
0 — Minimo Saude
0 Inflamabilidade0
Reatividade 0

10. CONTROLE DE EXPOSICAO E PROTECAO INDIVIDUAL

v Medidas de controle de engenharia : Manter local de trabalho ventilado mantendo a concentragdo
abaixo dos L.T. ( Limites de Tolerancia ) recomendados. Em ambientes abertos e manobras posicionar-se a
favor do vento.

v Equipamentos de protecédo individual apropriado

v Protecdo respiratdria : Em ambientes confinados e em altas concentragdes, recomenda-se 0 uso de:
Mascara com filtro para poeiras.

v Protegdo das maos : Luvas : borracha.

v" Protecdo da pele e do corpo : Avental impermeavel e botas de borracha.

v Precaucdes especiais : Evitar a exposi¢cdo macic¢a a poeiras. Produtos quimicos s6 devem ser manuseados
por pessoas capacitadas e habilitadas. Os EPIs devem possuir o CA (Certificado de Aprovagéo). Seguir
rigidamente os procedimentos operacionais e de seguranca nos trabalhos com produtos quimicos. Nunca
usar embalagens vazias (de produtos quimicos) para armazenar produtos alimenticios. Nos locais onde se
manipulam produtos quimicos devera ser realizado o monitoramento da exposi¢do dos
trabalhadores, conforme PPRA (Programa de Prevencéo de Riscos Ambientais) da NR-9.

v Medidas de higiene : Roupas, luvas, calgados, EPIs devem ser limpos antes de sua reutilizacdo. Use sempre
para a higiene pessoal: agua quente, sabao e cremes de limpezas. Lavar as maos antes de ir ao banheiro,
comer ou beber. Ndo usar gasolina, 6leo diesel... ou outro solvente derivado de petréleo para a higiene
pessoal. Bons procedimentos operacionais e de higiene industrial ajudam a reduzir os riscos no manuseio de
produtos quimicos.

11. ESTABILIDADE E REATIVIDADE

v Condicdes especificas
v Instabilidade : Produto estavel em condicdes normais. Ndo polimeriza.
v Produtos perigosos de decomposicdo: O produto ndo queima.

12, INFORMACOES TOXICOLOGICAS

v Informacdes de acordo com as diferentes vias de exposicéo :

v Toxicidade aguda:

v Inalacdo: A inalagdo causa desconforto.

v/ Contato com a pele: Pode causar irritagéo.

v Contato com os olhos: Pode causar irritagéo.

v Ingestdo: N.D.

v’ Efeitos : Exposi¢des prolongadas e repetidas a altas concentragfes de poeirasagravam doencas respiratorias.
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v’ Efeitos especificos : Nos locais onde se manipulam produtos quimicos devera ser realizado o monitoramento bioldgico
dos trabalhadores, conforme PCMSO (Programa de Controle Médico e Saide Ocupacional) da NR-7. Os dados desta

ficha foram traduzidos do MSDS (Material Safety Data Sheet) do fornecedor.

13. INFORMACOES ECOLOGICAS

v'Efeitos ambientais, comportamento e impactos do produto : N&o causa problemas.

14. CONSIDERACOES SOBRE TRATAMENTO E DISPOSICAO

v/ Métodos de tratamento e disposicao :

v Residuo do produto: Incineracdo ou aterramento de acordo com regulamentacdo federal ou regional.

v" Embalagem contaminadas: N&o usar para armazenar agua ou produtos para consumo humano. Queimar
em incinerador ou colocar em aterro especifico. Deveriam ser consideradas como lixo perigoso e
tomados os cuidados de acordo com o regulamentos locais.

15. METODOS DE DESATIVACAO E DESCARTE DO PRODUTO E DAEMBALAGEM
VISANDO EVITAR RISCOS A SAUDE HUMANA E AOAMBIENTE:

A Bactéria Pseudomonas sp, substancia Ativa do produto TOTAL LIMP, é desativada em altas temperaturas, por
produtos acidos e/ou basicos.

Método de desativacdo 01:
Submeter o produto a altas temperaturas: Incineracao.

Método de desativacao 02:

Adicionar ao produto uma solucéo basica com fator de pH igual ou superior a 10.
Meétodo de desativacao 03:

Adicionar ao produto uma solucao &cida com fator de pH igual ou inferior a 2.

Recolha o produto em um saco plastico hermeticamente fechado e jogar no lixo.A embalagem ndo deve ser
reutilizada e para seu descarte esta devera ser lavada trés vezes com uma solu¢do de Hipoclorito de s6dio a 1% e
apés podera ser descartada ou enviada para empresas de reciclagem.
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